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AWS A5. 11, ENiCrMo—14
ASME 1I, SFA-5. 11, ENiCrMo—14
G S ASME TX, F-No. 44

UNS W86026
ISO SNi6686
Europe ENiCr21Mol6W4

Ni —————— EEIPES Si————— 0. 25 max
s cC ———- 0. 02 max Ti—————— 0. 25 max
%A Mn —————— 1.0 max Cr—————— 19.0-23.0

Fe ——————— 5.0 max Mo———————— 15.0-17.0

| —— 0.02 max W - 3. 0-4. 4

Cu ————— 0. 50 max Hy —— 0. 50 max
A PR, psi 110, 000
bk MPa 758
P BE FEMRER,  (4d) % 35

T3, HRB 95

Hit mm 2.4 3.2 4.0 4.8
77 i in 3/32 1/8 5/32 3/16
T Ko mm | 229 356 356 356
R in 9 14 14 14

HLR A |40-65 65-95 95-125 125-165
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